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مالكيت كل در اداره شدهثبت
  جمهوري اسلامي ايرانصنعتي 



و  بدنه صلب.است شده ساخته هواگاز و پلاسما روش به هاي فلزيورق دقيق برش براي Avid مدل هواگاز و پلاسما برش CNC دستگاه
موارد .، امكان دسترسي به سرعت هاي بالا به همراه دقت هاي بالاي برشكاري فراهم ميكندو ماشين كاري شده همزمان به هم پيوسته

اختصاصي و انحصاري در مالكيت معنوي شركت سي ان سي سازان نصب شده در اين دستگاه كارايي آن را براي صنايع توليدي و خدماتي 
 .افزايش داده است

دقت حركتي بالاي دستگاه . فراهم ميكندبا تنظيم سرعت و شتاب در گوشه ها و كانتورها، برش دقيق و يكنواختي را  H3سيستم كنترل 
و  ZERO‐BACKLASHبدون لقي   Rack & Pinionبه همراه سيستم محرك ) كشش موازي(با نصب موتور در دوسمت 

 .فراهم شده است Linear‐Guideراهنماهاي خطي دقيق 

   .نصب استقابل ل هاي ذيل روي دستگاه مد پلاسماياين سيستم امكان نصب انواع مدل پلاسماي دستي و اتومات را فراهم ميكند ، 

  با تورچ اتومات الكتريكگام پلاسما هاي يونيت انواع.  
  يونيت هاي پلاسما خزر ترانسفو.  
  با تورچ اتومات.... پلاسما اينوتري با مارك صبا الكتريك، اورين و هاي يونيت انواع.  

  AVIDهواگاز مدل /دستگاه برش پلاسمامشخصات فني
 H3 System -SmartCNC  كنترلسيستم

Advanced IPC 
Rugged Fan-Less , IP61  

 DXF , G-Code فرمت هاي فايل برشكاري

 ,Plasma Cutting , OxyFuel Cutting پشتيباني شدهپروسه هاي 
Marking , Drilling 

 mm 3010  حركت طولي

 mm 1600  حركت عرضي

 mm 200  حركت ارتفاعي تورچ

 mm /min 30,000    سرعت جابجايي

 Rack & Pinion سيستم محرك طولي و عرضي

 Zero-Backlash (0.0 mm) عرضي/طولي لقي سيستم محرك 

 Fine-THC	*سيستم كنترل ارتفاع پلاسما

 IHS سيستم فاصله اوليه جرقه زني

 mm 0.1 دقت سيستم كنترل ارتفاع

 CAP Sensor **سيستم كنترل ارتفاع هواگاز

 mm 0.1 طولي و عرضيدقت حركت 

 mm 0.2 -+ توليدي	تولرانس نهايي قطعه

 mm/min 9000 ارتفاع تورچكنترل سرعت حركت 

 230V Single-Phase ~ 210  وروديولتاژ

 Average 4A  -  Peak 10A )بدون يونيت پلاسما(مصرفي  برقجريان

 Kg 1600 ~  وزن دستگاه

 x 2100(W) x 2000(H) mm (L)3500 )حمل و نقل(	ابعاد بيروني دستگاه

 degree 40 .. 0  محيط	دماي كاري مجاز

 *mm  up to  160 mm 45 حداكثر ضخامت برشكاري پلاسما

 mm 250 حداكثر ضخامت برشكاري هواگاز



  امكانات نصب شده روي دستگاه

Fine‐THC 

از كنترل اتومات فاصله تورچ از ورق در حين برش براي محافظت از تورچ  
سيستم . الزامي است هايي با لبه صاف بدون زاويهبرشايجاد برخورد با ورق و 

با دقت بالا كنترل ارتفاع و  AVIDدر ماشين آلات برش  Fine‐THCهاي 
اين سيستم توانايي نصب روي .فاصله تورچ از ورق را با سرعت بالا انجام ميدهد
 .انواع يونيت هاي پلاسماي موجود در بازار را دارد

  
IHS  سيستم اتومات تشخيص فاصله از ورق براي سوراخكاري و شروع برش ، اين سيستم به صورت اتومات ارتفاع تورچ از ورق را در اول

  .در حركت سريع بين قطعات تورچ را بالاتر ميبرد تا در حركت سريع بين قطعات تورچ آسيب نبيندبرش تعيين ميكند و 

كنترل مي شود، پارامترهاي  CNCهمه توسط سيستم  IHSتنظيم موقعيت هاي جرقه زني و برشكاري و تمامي پارامترهاي مربوط به 
باعث افزايش سرعت و دقت توليد قطعات مي  IHSسيكل اتومات . در پروفايل برش پلاسما قابل تنظيم وتغيير است IHSمربوط به سيكل 

.شود

 

 Avidسيكل اتومات پلاسما در دستگاه هاي برش پلاسماي 

 



بسيار قدرتمند با كاربري آسان سيستم كنترل   H3‐System 

، بالاترين كارايي را فراهم ميكند ،  Avidنصب شده روي ماشين آلات برش  H3‐System-SmartCNCسيستم كنترل 
ابزارهاي نرم افزاري  رابط كاربري لمسي اختصاصي سيستم هاي كنترل شركت سي ان سي سازان اپراتوري دستگاه را آسان و

  .زمان آماده سازي براي توليد را به حداقل ميرساند نصب شده درون سيستم كنترل

  

انتخاب فايل اتوكد از فلش يا حافظه 
  ي و پيش نمايش نقشهداخل

  
  

  كتابخانه قطعات پر استفاده صنعتي

  

آماده سازي نقشه و  Nestingجايگذاري 
  اتوكد

  

  راهنماي كاربري درون دستگاه

  
  

تست و شبيه سازي برشكاري براي فايلهاي 
  نقشه اتوكد

  

  پيش نمايش برنامه برشكاري
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CNC سازان  
WWW.CNCSAZAN.COM 

 

6513572: فكس 0511-6510423: تلفن  
131زادي آمشهد  بزرگراه آزادي  : آدرس  

  نماينده فروش


