
 

 

   

  سي ان سي سازان



 

 

يك دستگاه چند منظوره براي برش ، حكاكي و سوراخكاري همزمان با برشكاري است ، توليد  HeavyDuty مدل برش CNC دستگاه
پشتيباني از روش هاي برشكاري هواگاز ، برشكاري پلاسما ، . دقيق و سريع قطعات به روش اقتصادي از مزيت هاي اين دستگاه است

  .صنايع توليدي و خدماتي تبديل كرده است سوراخكاري و حكاكي اين دستگاه را به يك ايستگاه كاري كامل براي

بالاترين كيفيت را از  H3‐System -SmartCNCدقت هاي حركتي بالا و حركت هاي كاملا پيوسته و دقيق با سيستم كنترل اختصاصي 
محرك .  فراهم ميكندرش دقيق و يكنواختي را تنظيم سرعت و شتاب در گوشه ها و كانتورها، باين سيستم كنترل با  پروسه برش ايجاد ميكند

و گيربكس هاي بسيار دقيق خورشيدي بدون نياز به سرويس و نگهداري و سيستم حركتي  Digital SERVO ACهاي دستگاه از نوع 
  .دقت هاي دستگاه را در عمر بالاي كاري دستگاه تضمين ميكند  Zero‐backlashدنده شانه بدون لقي 

فه اي و نيز ارايه بهترين راه حل رمز موفقيت دستگاه هاي توليدي شركت سي ان سي سازان كيفيت قطعات اوليه به همراه ساخت دقيق و حر
و علاوه بالاتر رفته دستگاه و دقت موارد اختصاصي و انحصاري در مالكيت معنوي شركت سي ان سي سازان كارايي كمك با . به مشتريان است

 H3-Sytem، سيستم كنترل  ربري دستگاه نيز بهبود يافته استكانسبت به شرايط كاري محيطي  بر دوام بالاتر و مقاومت بيشتر

SmartCNC  ر با دستگاه را براي اپراتور دقيق تر و ساده تر ميكندبه زبان  فارسي كالمسي  ينترفيساپنل كنترل و با.  

ورودي نقشه اتوكد / روش كتابخانه قطعات داخلي  3نرم افزار بهينه شده براي پروسه هاي پردازش ورق آلات و امكان تعريف و توليد قطعات به 
، براي تمامي نيازهاي نمونه سازي و ماشين سازي تا صنايع توليدي و تيراژي امكان كار سريع و  GCODEبا فرمت  CNCو ورودي برنامه 

امكان تعريف يك نقشه و كار را در زمان برشكاري  Multi‐Task براي كاهش زمان آماده سازي قابليت چند وظيفه اي.دقيق را فراهم ميكند
  .و توليد فراهم ميكند

   .مكان نصب انواع مدل پلاسماي اتومات را فراهم ميكند ، يونيت هاي پلاسما با مدل هاي ذيل روي دستگاه قابل نصب استاين سيستم ا

 انواع يونيت هاي پلاسما گام الكتريك با تورچ اتومات.  
  يونيت هاي پلاسما خزر ترانسفو.  
  با تورچ اتومات.... انواع يونيت هاي پلاسما اينوتري با مارك صبا الكتريك، اورين و. 
  يونيت پلاسماي تخصصيKjellberg   بسيار بالا و لبه هاي بدون پليسه و سرعت ساخت آلمان  با كيفيتLaser-Like 

   

ان سي سازان شريك ي س
  وليد با كيفيت قطعهتشما در 

  

سي ان سي سازان مفتخر شركت 
و  بهترين خدماتارايه است 

ر سرا  انبه مشتري محصولات
  .لوحه خود قرار داده است



 

 

  	2x6	Heavy‐Dutyهواگاز مدل / مشخصات فني دستگاه برش پلاسما
 H3 System - SmartCNC  سيستم كنترل

 Advanced IPC 
Rugged Fan-Less , IP61  

 mm 0.01  كنترلدقت سيستم 

 DXF , G-Code  فرمت هاي فايل برشكاري

 Plasma Cutting	1با امكانات تعويض ابزار پروسه هاي پشتيباني شده
OxyFuel Cutting 
Marking  
Drilling 

 **mm 6,400  كورس حركت طولي

 **mm 2,100  كورس حركت عرضي

 Linear Guide  راهنماي حركت عرضي
HIWIN / ABB 

 R18 heavy Duty Rails  حركت طوليراهنماي

 mm /min Standard8 12,000  8دستگاه 	سرعت جابجايي

24,000 mm/min Optional 

 Digital AC Servo Motor  موتورهاي محرك دستگاه
Delta / Mecapion 

 Precision Planetary  Gearbox  محرك	موتورهايگيربكس
Low Backlash 
Apex Dynamic Taiwan 

 Rack & Pinion 2محرك طولي و عرضيسيستم

 Zero-Backlash (0.0 mm) عرضي/ لقي سيستم محرك طولي 

 mm 0.1 دقت حركت طولي و عرضي

 mm 0.2 -+ توليدي	تولرانس نهايي قطعهحداكثر

 mm/min 9000 سرعت حركت كنترل ارتفاع تورچ

 230V Single-Phase ~ 210  ولتاژ ورودي

 Average 6A  -  Peak 15A )بدون يونيت پلاسما(جريان برق مصرفي 

 Kg 1300 ~  وزن دستگاه

 ** x 3000 (w) x 2300(h) mm (L) 8000  فضاي نصب

 ** x 1800(w) x 2000(h) mm (L)3000 فضاي لازم براي حمل و نقلابعاد

 degree 40 .. 0  محيط	دماي كاري مجاز

 Fine‐THCبرش پلاسما

 mm 150  عرض كله گي 

 mm 200  كورس حركت اتومات 

 mm  up to  160 mm3 45 حداكثر ضخامت برشكاري پلاسما

 Max 8,000 mm/min  3سرعت برشكاريحداكثر

 3D  - Collision Protection  4محافظت برخورد تورچ *



 

 

  Contact  سنسور تشخيص سطح ورق
Ohmic 

 Fine-THC	سيستم كنترل ارتفاع پلاسما

 IHS جرقه زنيسيستم فاصله اوليه 

 mm 0.2  دقت سيستم كنترل ارتفاع

 برش هواگاز

 150mm	 5عرض كله گي 

 mm 200 اتومات تورچ 	كورس حركت

 mm 200  كورس نصب تورچ 

 mm 300 حداكثر ضخامت برشكاري هواگاز

 CAP Sensor سيستم كنترل ارتفاع هواگاز*

 mm 0.5  دقت سيستم كنترل ارتفاع

 IHS , Auto Raise , 3D collision 6برخوردسيستم جلوگيري از *

  8 7قابل نصباتومات	حداكثر تعداد كله گي

 حكاكي –علامت گذاري *
 mm/min 2000  حداكثر سرعت حكاكي

 mm 1.5 .. 0.1  )قابل تنظيم( 	عمق حكاكي

 mm 0.1-+  دقت ماركر

	سوراخكاري*

 mm 20 حداكثر قطر مته سوراخكاري

 mm 40  حداكثر عمق سوراخكاري

 
 امكانات سفارشي قابل نصب روي دستگاه بنا به درخواست مشتري*

  .قابل افزايش است 40,000mmو طول تا  5,000mmاست ، عرض دستگاه تا  2x6ابعاد دستگاه استاندارد ** 

  انجام مي شود CNCتعويض ابزار به صورت اتوماتيك و توسط برنامه  .1
  بدون لقي استمحرك طولي و عرضي دنده شانه مستقيم با سيستم  .2
حداكثر سرعت برشكاري با توجه تكنولوژي پلاسماي نصب شده متغيير است ، حداكثر سرعت با انتخاب مناسب پلاسما قابل  .3

  دستيابي است
  بعدي 3محافظت كامل تورچ در برابر برخورد با ورق يا قطعه كار با سنسور محافظت  .4
، كله گي هاي اختصاصي شركت سي ان سي سازان  را فراهم ميكندعرض كله گي بسيار كم امكان توليد تيراژي قطعات كوچك  .5

  .دنكمترين عرض كله گي را دار
  سيستم محافظت برخورد و نيز حركت سريع تورچ بعد از برش براي محافظت تورچ هوابرش .6
 CNCاتومات براي برش تعداد كله گي  .7

 .است Heav‐Duty 12m/minسرعت استاندارد دستگاههاي  .8



 

 

Fine‐THC 
كنترل اتومات فاصله تورچ از ورق در حين برش براي محافظت از تورچ از برخورد با  

 FineTHCسيستم هاي . ورق و ايجاد برشهايي با لبه صاف بدون زاويه الزامي است
با دقت بالا كنترل ارتفاع و فاصله تورچ از  Heavy‐Dutyدر ماشين آلات برش 

اين سيستم توانايي نصب روي انواع يونيت هاي .ورق را با سرعت بالا انجام ميدهد
 .پلاسماي موجود در بازار را دارد

  
IHS ورق را در اول برش  سيستم اتومات تشخيص فاصله از ورق براي سوراخكاري و شروع برش ، اين سيستم به صورت اتومات ارتفاع تورچ از

 .تعيين ميكند و در حركت سريع بين قطعات تورچ را بالاتر ميبرد تا در حركت سريع بين قطعات تورچ آسيب نبيند

 

 HeavyDutyسيكل اتومات پلاسما در برش پلاسماي 

Drilling  

با برشكاري قطعات با دقت  يونيت سوراخكاري براي سوراخكاري قطعات همزمان
همزمان با برش هر قطعه امكان .  CNCبالا با كنترل اتوماتيك توسط 

يونيت . سوراخكاري قطعات دقيق و راهنماها را با دقت بالا فراهم ميكند
كاملا  H3‐Systemسوراخكاري با امكانات تعويض ابزار در سيستم كنترل 

 .هماهنگ است



  H3‐System سيستم كنترل بسيار قدرتمند با كاربري آسان

، بالاترين كارايي را فراهمHeavy‐Dutyنصب شده روي ماشين آلات برشH3‐System-SmartCNCسيستم كنترل
ابزارهاي نرمميكند ، رابط كاربري لمسي اختصاصي سيستم هاي كنترل شركت سي ان سي سازان اپراتوري دستگاه را آسان و

  .زمان آماده سازي براي توليد را به حداقل ميرساند ،افزاري نصب شده درون سيستم كنترل

  

انتخاب فايل اتوكد از فلش يا حافظه
  لي و پيش نمايش نقشهداخ

  
  

  كتابخانه قطعات پر استفاده صنعتي

  

Nesting   و آماده سازي نقشه اتوكدجايگذاري

  

  راهنماي كاربري درون دستگاه

  
  

تست و شبيه سازي برشكاري براي فايلهاي
  نقشه اتوكد

  

  پيش نمايش برنامه برشكاري
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